	Préparation à la  FAO
	
	Conception et fabrication assistée par ordinateur : horloge
	
	4-CFAO


ANALYSE DES DIFFERENTS USINAGES
Consignes : Travail à effectuer sur le dessin fourni

	1. 
	Colorier le contour de l’objet en rouge. (L’outil diamètre 2 mm sera placé à l’extérieur du trait).
S’il y en a, rechercher sur le dessin tous les objets qui sont réalisés avec le même usinage et les colorier en rouge
	Ils devront être réalisés avec :

Le même outil ;

La même profondeur d’usinage ;

Les mêmes paramètres de coupe ;

Les mêmes options d’usinage.

	2. 
	Colorier en vert les ouvertures (L’outil diamètre 2 mm sera placé à l’intérieur du trait).
	Colorier de la même couleur les autres ouvertures qui font partie du même usinage.

	3. 
	Colorier en bleu les lignes sur lesquelles va passer l’outil. (L’outil diamètre 2 mm sera placé à cheval sur le trait).
	Colorier de la même couleur les autres ouvertures qui font partie du même usinage.


RECHERCHE DES DIFFERENTS PARAMETRES D’USINAGE
Consignes : Réaliser un document personnel à partir de ce document
	N°
	NOM DE L’OPERATION
	OUTIL
	Profondeur d’usinage
	Vitesse de broche (en tours / min)
	Vitesse d’avance

(en mm/s)
	Vitesse de descente (en mm/s)
	Profondeur de passe maximum (en mm)
	Option d’usinage

(contournage…)

	
	A choisir entre :

1. Découpe du contour (L’outil se déplace à l’extérieur de la ligne)

2. Découpe des ouvertures (L’outil se déplace à l’intérieur de la ligne)

3. Suivi de contour, l’outil se déplace à cheval sur la ligne
	Voir dossier ressources :
Si vous choisissez une fraise cylindrique 2 tailles, choisissez le diamètre 2 mm
	Pour les découpes : 

voir les dimensions du brut
	Voir dossier ressources 
Choisir la vitesse la plus proche des vitesses disponibles sur la machine :

Donc entre :

8000 trs/mn

9500 trs/mn

13500 trs/mn

20500 trs/mn

24000 trs/mn
	Choisir la vitesse la plus faible quelque soit l’outil utilisé.
	Choisir la moitié de la vitesse d’avance.
	Voir dossier ressources
	Voir dossier ressources 

A choisir entre :

- Par défaut : (en ne sélectionnant rien) l’axe de l’outil se déplace sur la ligne, 

- Contournage extérieur : (l’outil se déplace à l’extérieur de la ligne)

- Contournage intérieur : 

(l’outil se déplace à l’intérieur de la ligne)
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